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시범 사업 소개

로봇도입 지원 계획 

로봇 활용 절차

│사 업 명│제조로봇 활용 표준모델개발 시범안내

│과 제 명│섬유산업 제조로봇 도입을 위한 표준모델 개발

● ��제조로봇 및 해당 시스템을 섬유제조산업에 적용 및 보급(확산)하여 섬유산업 경쟁력 강화 위한   

    섬유산업용 제조 로봇 표준모델 개발

 - 제조로봇 도입 촉진을 통한 로봇기업의 시장 확대와 섬유산업 경쟁력 향상

 - 작업환경이 열악하고 노동집약적 3D직종 섬유산업 특유의 문제점 및 고충 개선

 - 다양한 섬유제조 공정 분석 및 제조로봇 적용 통한 경쟁력 강화

● 표준모델 4개와 관련 있는 섬유산업 공정에 대해서   

    2020년 제조로봇 선도보급 실증사업이 진행될 예정  

● ��국내의 우수한 (지능형)제조로봇 기술력을 기반으로 노동 집약형 (인력문제, 인건비, 노령화

    문제) & 3D(Dirty, Dangerous, Difficult) 산업 문제 해결 

로봇 도입 전 작업환경 로봇 도입 후 작업환경 섬유제조 작업환경 개선

▶ ▶

사업의 필요성

지원 계획

공급기업 (SI기업)

로봇도입 현장분석 로봇도입 공정모델 적용 섬유기업 현장 분석

엔지니어링 각종 상황을 고려한 로봇과 주변설비를 포함한 공정설계 

시뮬레이션
·로봇 도입 시 간섭 시뮬레이션을 통한 설치 공간 검토 

·로봇 적용 시 작업가능성 검토

안정성 평가
시스템 자체의 동작안전과 기타 위험원 및

안전방호장치에 대한 평가

보안
각종 사이버 공격이나 바이러스에 의해 발생할 수 있는

시스템의 오작동이나 고장 등의 위협 보안

보증 시스템의 성능과 기타 장애에 대한 보증 계약

유지보수 시스템에 대한 정기 및 비 정기 지원 계약

▶
▶

▶
▶

▶
▶

섬유관련 산·학·연 전문가

전체공정 및 제품분석 로봇도입 모델 선정

로봇도입 타당성 평가 로봇도입이 적당한지에 대한 기술적/경제적 검토

로봇도입 모델 선정 타당성 결과 등을 고려하여 로봇도입 모델 선정

▶
▶



섬유산업 로봇 활용 공정모델 소개5 한국섬유기계융합연구원 6

  공정 소개

AS IS : 수작업으로 보빈탈·장착 TO BE : 로봇으로 보빈 탈·장착 자동화

•�제직 준비공정에서 수 백 개의 보빈 분류 및 이송을 수작업에 의존하는 실정으로 인력투입이 

많고, 작업자가 보빈을 잘못 장착하는 실수 시 연속 생산하는 원단 생지(생산품)의 전체 불량 문제 발생

•�최고 4 m 크릴에 약 15kg의 보빈을 교체하는 작업

•�작업자가 이동식 사다리 이용 시 낙상사고, 근골격계 질환이 우려됨

  로봇도입 공정 도면보빈 탈·장착 공정1-1

▶

표준모델 소개

  공정 시뮬레이션

▶

▶

▶

▶

1. 라인 회전 대기

4. 보빈 공급

2. 교체 작업

5. 빈 보빈 배출

3. 보빈 공급 대기

6. 보빈 공급 준비
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TO BE : 원사 끝단 피킹/이송 자동화

  공정 소개

  공정 시뮬레이션

AS IS : 수작업으로 원사 연결 작업

•�원사 가공 후 전수 검사 공정에서 각 보빈의 소량 원사를 편직기에 걸어주는 반복적인 작업으로, 

편직 후 염색도를 검사하여 불량을 검출하는 공정

•�작업자는 원사보빈(개당 약 6 kg)을 들었다 놓았다 하는 반복 작업으로  작업자 근골격계 질환 

발생

•�원사 연결 기술이 작업자 숙련도에 대한 의존도가 높음

  로봇도입 공정 도면원사 시험/검사 보조 공정1-2

표준모델 소개

▶

▶

▶

▶

▶

1. 작업 신호 대기

4. 실 연결 작업

2. 원사 공급 작업

5. 원사 편집 작업

3. 실 세팅 작업

6. 실 해제 및 고정 

▶ ▶

7. 실 정리 작업 8. 팔레트 도착 대기 9. 원사 배출 작업
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  공정 소개

AS IS : 수작업으로 원단 롤 이송 TO BE : 원단 롤 피킹 및 이송 자동화 

•�섬유 염색공정에서 일정 길이로 재단된 원단 롤(Roll)의 연폭 작업 시 작업자는 15~20 kg에 

해당하는 원단 롤을 반복적으로 들고 이송하여 연폭하는 공정

•�원단 롤 반복 이송에 따른 근골격계 질환 발생

  로봇도입 공정 도면원단 롤 이송 공정1-3

표준모델 소개

  공정 시뮬레이션

▶

▶

▶

▶

1. 공급 신호 대기

4. 대기 자세 복귀

2. 원단 간격 조절

5. 원단 연결 작업

3. 원단 잡기 후 놓기

6. 원단 작업 기계 작동

▶
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  공정 소개

AS IS : 수작업으로 가죽 이송/적재 TO BE : 가죽 양단 피킹 및 이송/적재

•�소가죽 표면가공 공정에서 약품 도포, 열처리, 건조 공정 설비의 입출구단에서 2명의 작업자가 

적재 작업 시 가죽을 들어 옮기는 단순반복 공정

•�작업자들의 기술적 노하우가 요구되지 않는 공정 

•�가죽소재를 기반으로 표면 처리 후 적재 및 포장 공정에서 로봇 자동화 도입 요구

  로봇도입 공정 도면가죽 이적재 공정1-4

표준모델 소개

  공정 시뮬레이션

▶

▶

▶

▶

1. 가죽 공급 대기

4. 순서 1 적재

2. 가죽 공급

5. 대차 이동 및 대기

3. 가죽 접근 대기

6. 순서 2 적재

▶


